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Kontrolle haben. o
Und dies aufgrund der einzigartigen Erfahr mit
einer Vernetzungsfahigkeit, die den Benutzetkomfort
der Anlagen verbessert. Den Bearbeitungsprozess
vor dem Ausfihren zu visualisieren, zu simulieren,
einzugreifen, punktuell zu andern oder sogar ganze .
Sequenzen schnell und prazise anzupassen.

Und letzten Endes die Art der EDM-Bearbeitung

2 revolutionieren, Umifentabler SREEL.100 % ONA: Wohl die beste Wahl im EDM-Bereich weltweit

erfolgreiche Ergebnisse zu erzielen.
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WOHL DIE BESTE
WAHL IM EDM-
SEREICH WELTWEIT

Wir bei ONA sind Pioniere in der EDM-Technologie. In

70 Jahren haben wir als Vollsortimenter Geschichte

geschrieben und uns parallel als Hersteller von
Sonderanlagen weltweit differenziert. Bei ONA hat der
Kunde die Garantie von erfahrenen und hochqualifizierten
Teams betreut zu werden - Experten im anspruchsvollen
Maschinen- und Sondermaschinenbau, der Entwicklung
und Anwendungstechnik, sowie Vertrieb und After
Sales/Service. Eine Geschichte voller technologischer
Fortschritte und Verbesserungen mit tber 15.000
Maschinen, die in der ganzen Welt installiert wurden.
Durch unser umfassendes Netzwerk von Vertriebspartnern
weltweit sind wir in 60 Landern vertreten, womit wir
jederzeit einen schnellen und effizienten Service

sicherstellen.
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70 60 100% W E

Erfahrung in der Landern in Europa hergestellt.
Branche.

TECHNOLOGIE
AUS EUROPA

Fir Maximale zuverlassigkeit.

W B

98%  15.000 TN W

Gesamtanlageneffektivitat Maschinen im Einsatz.
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Rentabilitit

Menschen

MENSCHLICHE FAHIGKEITEN S Dy

+
TECHNOLOGISCHE FAHIGKEITEN

Technologie

\ IRIS PRODUKTREIHEN-KATALOG SENKERODIEREN

MENSCHEN

Ein Expertenteam mit Spezialisten, fiir die

Ilhre Bediirfnisse im Vordergrund stehen. Wir
arbeiten Hand in Hand — mit der von lhnen
bendtigten Sorgfalt und Flexibilitat sowie mit
dem Know-how und der Préazision, die uns uber
65 Jahre im EDM-Bereich verliehen haben.

ONA BEDEUTET MENSCHLICHE FAHIGKEITEN.

TECHNOLOGIE

Alles, was als Pionier im EDM-Bereich dazugehort,
mehr als 70 Jahre Erfahrung und der Anspruch,
unsere eigene Technologie zu entwickeln,
ermoglichen es uns, lhnen stets die perfekte

und rentabelste Losung fiir Ihr Projekt zu bieten.
Unser Geheimnis: Die Expertise unserer beiden
Hauptabteilungen: Anwendungen und FEI
(Forschung, Entwicklung und Innovation).

ONA BEDEUTET TECHNOLOGISCHE FAHIGKEITEN.

RENTABILITAT

Ja, wir bieten lhnen die Losung, die Sie
benétigen, doch wir sind auch bestrebt, dass sie
die rentabelste Losung ist. |hr Erfolg und lhre
langfristige Rentabilitat sind die Grundpfeiler
jedes einzelnen unserer Vorschlédge, wobei

wir lhnen die zuverlassigste Losung mit der
hochsten Rentabilitat bieten.

ONA OPTIMIERT IHRE INVESTITIONEN.
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CONNECT

+Sicherheit

DIGITALE TOOLS, DIE DIE ERFAHRUNG
SICHERER MACHEN ...

Schitzen Sie die vertraulichen Informationen lhres Projekts

SECURITY

PACK.

Wir entwerfen maBgeschneiderte Losungen fir Arbeitszeiten der Maschine
spezifische Kundenanforderungen, wie unseren aufzuzeichnen. Die effektivste Form,
Security Pack: Ein Sicherheitspaket fir sensible unser Geschéaft ohne Datenverlust zu
Unternehmensdaten. Es bietet die Moglichkeit, schitzen.

einen Administrator einzurichten, verschiedene Das Security Pack erstellt zwei

Profile zu konfigurieren, das Léschen oder Benutzerebenen: Die des eingeschrankten

Verandern von Dateien einzuschranken, sowie Benutzers und die des Supervisor-

externen Zugriff zu verhindern oder die Lauf- und  Benutzers.

DER SUPERVISOR-
BENUTZER.

O
-

hat die vollstandige Kontrolle
Uber die Maschine. Er hat

den gleichen Zugriff wie der
Benutzer der Maschine ohne

das Security Pack. Dieser
Benutzer kann auch entscheiden,
welche Einschrankungen fir

den eingeschrankten Benutzer

angewendet werden,

12

DER EINGESCHRANKTE
BENUTZER.

O
[ ®

Bei ihm ist die Kontrolle Gber die Maschine durch den

Supervisor eingeschrankt. Er kann einige Einschréankungen
bei der Erstellung und Anderung von Dateien und
Tabellen, dem Zugriff auf das USB-Gerat, Anderungen

von Einstellungsparametern, dem Arbeitsbereich, den
E-Mail-Einstellungen, dem Zugang zu Plant Monitor und
der Anderung der Ausfiihrungsmodifikatoren sowie der
Ubertragung von Dateien tber die serielle Leitung haben.
Der eingeschrankte Benutzer kann keine neuen Versionen

installieren.
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+Konnektivil&l

Verschiedene Optionen
der M2M Standard
Kommunikation.

0

)

0

Ubertragung
von Dateien
Uber FTP oder
FTPS.

i
i
'
/
1
1
'
1

loT ready, die
Moglichkeit der
Kommunikation mit
anderen Maschinen oder
Plattformen, welche die
Standards von Industrie
4.0 erfullen.

Kombination mit der
wichtigsten CAD/
CAM Software,

fur Simulation

und automatische
Programmgenerierung.

Konnektivitat

und Netzbetrieb.
Ethernet Anschluss,
TCP/IP Standard
Kommunikation.

Moglichkeit
der lokalen

Uberwachung.

Die CNC umfasst einen
Server fiir die Steuerung
und Uberwachung, mit dem
es moglich ist, externen
Clients tber XML, Daten
und Dienste anzubieten.

INDUSTRIE 4.0

Das Maschinenangebot von ONA IRIS
umfasst alle Fortschritte, die mit Industrie

4.0 einhergehen.

ONA IRIS stellt Thnen alle digitalen Tools
bereit, die Ihnen die Aufzeichnung aller lhrer
Prozesse ermdglichen, sodass Ihnen keine
Informationen verloren gehen und Sie lhre

Zeit und Arbeit optimieren kénnen.

Eine mit der Cloud, |hren Geréten und jedem
denkbaren Teil der Ausriistung verbundene

Maschine.

15
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ELEKTRODENWECHSEL FUR 40
POSITIONEN. \

CONNECT

+ Produkti

EINE MASCHINE, DIE ENTWICKELT WURDE,
UM IHRE PRODUKTIVITAT ZU STEIGERN.

Automatische Elektrodenwechsler. Maximale
Laufzeit ohne Unterbrechung dank automatisierter
Ablaufe. Eine groBe Auswahl an Wechselsystemen
- linear oder rotativ - mit z.B. 20 bzw. 40 Positionen,
garantiert maximale Leistungsfahigkeit bei
samtlichen Kundenanforderungen. Wechselsysteme
fur UbergroBe sowie /-gewichte sind ebenfalls

erhaltlich.

Steigern Sie lhre Produktivitat durch Kommunikation
mit der Maschine und Prozessautomatisierung,

indem Sie |lhre Maschine mit weiteren Geraten

wie Robotern und Elektrodenwechslern verbinden,

sie in Fertigungszellen einbinden und eine
Kommunikationssoftware zwischen der Maschine

und diesen Geraten integrieren.

KOMMUNIKATION. \ AUTOMATISIERUNG. \

Verbinden Sie die neuesten in |lhrer Maschine Dartiber hinaus kénnen Sie lhre
von ONA IRIS installierten Anwendungen und Arbeit durch die Integration von
profitieren Sie von der Fernsteuerung lhres Maschinen in Fertigungszellen
Fertigungsprozesses. und die Installation von

- Desktop Viewer: Greifen Sie von lhrer Robotern oder automatischen

Elektrodenwechslern

Maschine aus auf Ihren Desktop zu.
automatisieren. Fligen Sie die

- Empfangen Sie auf lhrem Mobiltelefon Anzahl der Betriebsstunden ohne

Mlttel|ungeﬂ mit |nformati0ﬂen zZum Status An'agens‘topp hinzu.

der Maschine mit dem E-Mail-Sender.

()
Der Plant Monitor ermdglicht es, den Status o@o
r—

mehrerer Maschinen von einem Computer

Es sind weitere digitale Tools und Service-Optionen
verfugbar. Bitte schauen Sie in unseren gesamten SMART

@ SERVICES-Katalog auf unserer Website:

aus zu sehen.

=
-

www.onaedm.de/dienstleistungen.

16
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SIMUL

DIE POWER DER

SIMULATION

Eine leistungsstarke Grafik-Engine
ermoglicht es lhnen, Ihr Projekt vollstandig

W

s
zu kontrollieren. Das, was Sie sehen, auf
Ot N
\00.0000

i 0 0000

einfache, intuitive und praktische Art und
Weise zu dem zu machen, was Sie erreichen

m6chtq1. »

0L _‘g'ij{ﬁt"
0.0000
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SIMULATE

Simulieren Sie

lhre Prozesse
‘e

EINE LEISTUNGSFAHIGE 3D-GRAFIK-ENGINE,
DIE EINZIGARTIG AUF DEM MARKT IST.

ONA RIS verfligt Uber die erste CNC auf dem Markt,
die die reale Ausfiihrung eines Senkerodiervorgangs
in 3D visualisiert.

Durch die besondere Power der ONA IRIS CNC

ist es moglich, die folgenden Tasks simultan

auszufthren:

ENTFERNTE AUSFUHRUNG 3D-SIMULATION 3D-RENDERING
EINES CAD/CAM-SYSTEMS EINER DER
(VNC-CLIENT IN DER ONA AUSZUFUHRENDEN LAUFENDEN \
IRIS CNC].\ AUFGABE. \ AUSFUHRUNG.

ONA IRIS ermdglicht es dem Die CNC importiert ONA [RIS ermdglicht es,
Bediener, ein auf einem anderen die 3D-Modelle des das Programm in 3D zu
Computer installiertes CAD/ Werkstiicks und simulieren, indem die

der Elektronen, die

3D-Grafik-Engine stellt

CAM-System anzuschlieBen Bearbeitungspositionen fir

und gemeinsam zu nutzen. Der jede Elektrode Uberprift

Bediener kann von der CNC ) . werden, ohne dass Anti-
die Ausfihrung dar.
der Maschine aus arbeiten, als Kollisionsprogramme mit
ob ein eigenes CAD/CAM- wirklicher Bewegung ausgefihrt
System installiert wére, da es werden missen. Wahrend die
moglich ist, auf einen Remote- Maschine arbeitet, ermoglicht
Desktop zuzugreifen, um externe die CNC, eine neue Aufgabe Darliber hinaus visualisiert die CNC von ONA IRIS 3D-Modelle von
Anwendungen auszufiihren. Die vor der Ausfihrung in 3D zu - Werksticken und Elektroden in zahlreichen Dateiformaten (STEP,
ONA IRIS CNC kann sowohl als simulieren. m—— IGES, VRML, BREP usw.).
VNC-Client als auch als VNC-
Server arbeiten.
20 21
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SIMULATE

Unser gesamter Einsatz orientiert sich an dem Ziel, in méglichst

[ ] f I
E I I l kurzer Zeit das beste Finishing zu erreichen. Deshalb haben
wir flir unsere Maschinen das interaktive Bedienprogramm

APPLICATION PATTERNS entwickelt. Eine Reihe von Masken

[ ]
steht fiir konkrete Anwendungen zur Verfligung (wie Nuten, groBe
e I e I | | I I l g | I I I Elektroden, Bohrungen, Unterwassereinsp i . i ;

durch die Anwahl der passenden-Mlask

] [ ] [ ] Ergebnisse erzielt. Die neue Bedienerfii
Is;l IE’ ISIerl II ] ONA IRIS bietet dem Anwender auck
fiir verschiedene Mate . Einfach, ra:

INNOVATION UND EINFACHHEIT IN HOCHSTFORM.

Wir haben den letzten Schritt unternommen, um EDM-Arbeitsprozesse
zu optimieren, sie zu vereinfachen und intuitiver zu machen. Die

Maschinen von ONA IRIS sind mit einer numerischen Steuerung

ausgestattet, deren Hauptvorteil in der einfachen Bedienung liegt. = b
Alle Bediener kénnen hervorragende Ergebnisse erzielen und somit : ® £
Leistung und Zeiten optimieren. Ein weiteres Beispiel fur eine M e
innovative Entwicklung, die darauf abzielt, in zunehmendem MaRe
perfekte Maschinen zu entwickeln, die sich an den gegenwértigen it A
Marktbedarf anpassen. g )
Die neue numerische Steuerung ist fur das Usability-Konzept konzipiert -
und weist folgende Features auf: = e = L T
g Cavity
X -400.0000 = € I ‘@
NEUE SCHNITTSTELLE. \ CNC-TOUCH-BEDIENUNG. \ y -200.0000 = IoeCoumrg o dpmecer M A
Benutzerfreundliche Mends zur Ein schneller, intuitiv bedienbarer Z 350.0000 =
Nutzung im Tablet-Modus. und groBformatiger Screen. E 0.0000 = ® Ll

Probe Cattratan Mpaararmerin

[xx

<> K
= o= ONA' 8 o : g Eﬁi\,

CNC-SIMULATOR. \ ANWENDUNGSMUSTER. \
Greifen Sie von lhrem Desktop- Interaktive Assistenz, um { \IRIS
Computer aus auf den Simulator das beste Ergebnis zu , ONA

der CNC zu. erzielen.
o u
i

22 : 23



SIMULATE

Aufgabenplantjgle,

mit Jobs.

JOBS IST UNSERE
BENUTZERFREUNDLICHE
SCHNITTSTELLE, DIE
DAS MANAGEMENT DER
AUSZUFUHRENDEN
ARBEITEN VEREINFACHT.

Von einfachen Programmen
bis hin zu kompletten
Fertigungsauftragen kdénnen
alle fur die Bearbeitung eines
EDM-Auftrags erforderlichen
Informationen im JOB
enthalten sein, einschlieBlich
seiner Prioritat in der

Auftragswarteschlange.

* Elektroden- &
Werkstlckdaten.

= EDM-Details.

= Bearbeitungsorte.

24

SCHEDULE-
LISTE.

= Organisieren der Bearbeitung.

= Bearbeitung aktivieren/

deaktivieren.

= Wahrend der Ausflihrung
konnen Sie den Status der
einzelnen Bearbeitungen
sehen (beendet, in Ausfihrung,
wartend auf Ausfihrung,
deaktiviert/aktiviert).

=
i o e . i F

Bl = % o e e

L T e
_ e
[ ¥l
! = - .

Schedule List 3
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SIMULATE

Mehr
Steuerung fur

mehr Leistung. |

ZEITEINSPARUNG DURCH GESTEUERTES
ORBITALERODIEREN.

Unser Innovationsteam hat das Advanced JOS
(Jump Orbit System) herausgebracht, eine
Weiterentwicklung des Orbitalalgorithmus JOS.
Dieser neue Algorithmus reduziert die Umlaufzeit

und garantiert eine homogene, qualitativ

hochwertige Endbearbeitung in kiirzerer Zeit, indem

es die Umlaufbahn im Hinblick auf die gewlinschte

Bearbeitung ,uberwacht” und Funktionsmuster

entsprechend wechselt.

\ IRIS PRODUKTREIHEN-KATALOG SENKERODI

BISZU 8
ACHSEN.

Unsere ONA IRIS Maschinen'sind mit einer
leistungsstarken Steuerung ausgestattet. Bis zu 8
interpolierbare Achsen kénnen gleichzeitig gesteuert
werden, im gesamten Arbeitsbereich erfolgt ein
Volumenausgleich. Diese Maschinen arbeiten

schnell und effizient, sie stellen sich~automatisch

ein und erzielen so immer das beste Ergebnis bei
minimalen Betriebskosten. Zudem verfligen sie Gber
die Funktion A-SPACE (Axis for erosion in SPACE).
Diesessorgt dafir, dass jede in der CNC-Steuerung
programmierbare Erodierfunktion (Sphéren, Kegel,
Orbitalformen, Vektoren, etc.) in allen Richtungen

des Raumes maoglich ist.

INTUITIVE
PROZESSE.

Durch die in die ONA IRIS Baureihe integrierte

Steuerung lassen sich mit der Maschine auf

einfache Weise schnelle Standardprozesse
ausfihren. Eine CNC-Steuerung der neuesten
Generation optimiert die Maschinenfiihrung
durch den Bediener und erzielt einen hohen
Automatisierungsgrad. Die Elektroerosion
gestaltet sich fur den Anwender zu einem
Uberschaubaren Prozess, komplexe
Entscheidungen tUbernimmt die Maschine. Auf
diese Weise werden Ablaufe immer autonomer,
effizienter und zuverlassiger. Perfekte Resultate

bei maximaler Leistung.
27
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DIE SICHERHEIT ZU
GEWINNEN

Der leistungsstarkste Generator auf dem
Markt, 100% digital, frei konfigurier-

und programmierbar. Zusammen mit
einzigartigen Tools und der Eigenschaft, in
der Vergangenheit unlésbare Aufgaben zu
simulieren und visualisieren, erzielt er beste
Ergebnisse. UM ZU GEWINNEN. IMMER.

ONAIRIS

ON ﬁ.IRIEA

\ IRIS PRODUKTREIHEN-KATALOG SENKERODIEREN

Der .
LEISTUNGSSTARKSTER
generator auf dem markt
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WIN

Der
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leistungsstarkste
Generator auf

dem Markt.

30% LEISTUNGSSTARKER ALS
VERGLEICHBARE GERATE DEM MARKT.

Unsere Forschungs- und Entwicklungsarbeit fruchtet

in Neuerungen, die uns ein Alleinstellungsmerkmal auf

SRS
dem Markt verschaffen. Unser Standard Generator als -
100 A oder 200 A Modell ist 30% leistungsstarker als :
vergleichbare Gerate. Mit einer Spitzenstarke von 400 A

lasst er damit alle anderen Gerate auf dem Markt hinter

sich. Die perfekte Losung fir die Grobbearbeitung und den
raschen Materialabtrag.

0% * LAUTSPRECHER
+ LEISTUNG :

- ' %S <. Graphit: EDM-3
@ SPEZIELL ONA GENERATOR
@ ONA GENERATOR

STANDARD GENERATOR

' i

Gesamtzeit: 43 Stunden

Erzielte Rauhigkeit: 18 VDI
Lautsprecherflache: 350 cm?

Schlichtbearbeitung und Finishing
werden mit ein und derselben

Elektrode amsgefihrt
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WIN

Perfekte Prazision
fur genaues
Arbeiten.

ABSOLUTE PRAZISION IM OBERFLACHEN- PRAZISE MIKROBEARBEITUNG.

FINISHING, BEI ECKEN UND KANTEN. INNENRADIUS VON S MIKROMETERN
MOGLICH.

Die Uberwachung von iiber 30 Erosionsparametern Der neue digitale Generator verfigt tber eine

mittels intuitiver, bedienerfreundlicher Oberflache feinauflésende Stromstarkenregulierung und

garantiert maximale Qualitat und Prozesseffizienz. ermdglicht so den Einsatz von extrem klein

Mit der neuartigen Einzelpunkt-Ansteuerung erzielen  dimensionierten Elektroden (0,030 - 0,015 mm)
wir hochste Préazision, minimieren den VerschleiB an mit welchen Innenradien von bis zu 0,005 mm
Graphitelektroden und verhindern Uberhdhungen an  mechanisch bearbeitbar werden.

den Ecken und Kanten der Elektroden.

(1 %)\ VORLAGE FUR DIE
- SMARTPHONE KAMERA.

—————

______

Durchmessermessung des Fir die Anwendung
abgetragenen Materials. eingesetzte Elektroden.
FALSCH FALSCH RICHTIG E
y o Ergebnisse Andere ONA IRIS

Perfekte Ergebnisse bei Ecken und Kanten dank

' Zeit 26 mi 16 mi
Einzelpunkt-Ansteuerung. el min min

Oberflachengte 8-9 VDI YA's]
Radius 0.006 mm 0.005 mm

Werkstoff SK 11 SK

Abmessungen der Vertiefung <1 mm?  Elektrodenmaterial: Kupfer

32




+ GESCHWINDIGKEIT

+ PRODUKTIVITAT

- VERSCHLEISS

WIN
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40% hohere
Bearbeitungs-
geschwindigkei
bei Keilformen.

HOHERE KOSTENEFFIZIENZ DURCH
EINSPARUNG VON ELEKTRODEN.

Der neue Generator optimiert den Erosionsprozess
und passt ihn in jedem Augenblick an die
Entladebedingungen an. AuBerdem beurteilt er

die einzelnen Funken nach ihrer Eignung und
sortiert jene aus, die einer qualitativ hochwertigen
Mechanisierung entgegenstehen. Das drickt sich in

hoherer Produktivitat aus.

Ergebnisse Andere ONA IRIS

Zeit 2h 52min 1h 58min

Elektrodenver-

brauch -0.045 -0.006

ElektrodengréBe 40*1.5 mm
Elektrodenmaterial Graphit, mittel
Werkstoff Stahl

Keiltiefe 35mm

Der neue digitale Generator erméglicht das
optimierte Erodieren von engen, tiefen Hohlraumen
und steigert die Produktivitat um 25% bis 50%.
Gleichzeitig reduziert sich der Elektrodenverbrauch
um 80% bis 500%. Keilformige Geometrien werden

in klrzerer Zeit mit weniger Elektroden gefertigt.

Jf]O/J -80% ‘+50%’

PRODUKTIVITAT ELEKTRODEN- PRODUKTIVITAT
IN DER VERSCHLEISSES IN DER
ROHBEARBEITUNG ENDBEARBEITUNG

35
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A Bearbeitungszeit 11 h 12 min
WIN HAUSGERATE Graphit Ellor 50

Anzahl der Elektroden 2
Werkstoff Stahl P20

Die beste D
Losung fur die
Erosion von
filigranen
Geometrien.

Dank der neuen Stromstarkenregulierung
erzeugt der Generator die optimale
Energiedichte fiir die jeweiligen
Materialeigenschaften. Mégliche Schaden
durch zu hohe Temperatur werden
vermieden. Das sorgt fiir maximale
Erodierleistung und garantiert ein
fehlerfreies Oberflachenfinish (frei von
Schrunden und anderen Verédnderungen).
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WIN

Mechanisches

Design fur e
maximale 2 ﬁ
Leistung.

C-ACHSE ABSOLUT
ROBUST.

Eine verstarkte C-Achse sorgt fur Stabilitat
beim Erodieren mittels Elektroden mit
hohem Tragheitsmoment (ca. 12,000 kgcm?).
Prazisionsmechanik im Tausendstel-Bereich.
Dynamische Elektrodenkorrektur in C-Achse

fiir komplexes Erodieren mit synchronisierter ﬁ
0

. . . 0,1me
Interpolation von Linear- und Rotationsachse, "

beispielsweise beim mechanischen Bearbeiten von

Teilen des Typs Impeler 3D. Die robuste Achse

erlaubt den Einsatz groBer Elektroden. 50kg 37kg 10kg

ON “szlSd
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WIN

Werkstucke mit
bis zu 25 Tonnen
Gewicht.

KONSTRUKTION FUR MAXIMALE
LEISTUNGSFAHIGKEIT IN DER
BEARBEITUNG VON TEILEN BIS ZU 25
TONNEN.

Die Maschinenstruktur besteht aus stabilisiertem
Grauguss. Sie besitzt eine symmetrische
Konstruktionsweise, um thermische Verformungen
zu verhindern. Feststehender Arbeitstisch mit einer
Tragfahigkeit fur Teile mit einem Gewicht von bis zu
25 Tonnen. (ONA IRIST0/ONA IRIS T10).

UNFEHLBARE
LAGEPRAZISION.

Direkte Wegesssysteme gewahrleisten hochste
Prazision wahrend des gesamten Lebenszyklus
der Anlage. Die LinearmaBstabe arbeiten mit einer
Auflésung von 0,1um und Echtzeitmessung. Zudem
werden turnusméaBiges Warten und Kalibrieren

Uberflissig.
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WIN

Modulares
Design fur alle
Bedurfnisse.

FLEXIBILITAT
OHNEGLEICHEN.

Das modulare und vielseitige Design
unserer GroBanlagen erlaubt uns bis zu
40 Kombinationen. So kann jeder Kunde
sich seine eigene Ausristung je nach

Bedarf frei konfigurieren und zwar.

Y-Achse 3
750 oder 1000 -
oder 1200 oder

1500mm
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50%
v

VERRINGERT
DIE
ERODIERZEIT

X-Achse
1500 oder 2000
oder 3000mm

STEIGERT DIE
PRODUKTIVITAT

Z-Achse
650 oder 800
oder 1000mm

\ IRIS PRODUKTREIHEN-KATALOG SENKERODIEREN

DOPPEL-KOPF-TECHNOLOGIE.

ONA IRIS Maschinen lassen sich mit einem
zweiten Bearbeitungskopf ausstatten. Das
verringert die Erodierzeit um bis zu 50% und
erhoht die Produktivitat um bis zu 200%.

Gleiches Ergebnis bei halber Bearbeitungszeit.

= &

Modular-design Konfigurierbar
Die Serien ONA IRIS in Jedem Kunden stehen
groBen Abmessungen Moglichkeiten zur
bieten dank ihres Verfligung, genau die
Modularen Designs Maschine zu konfigurieren,
in verschiedenen die seine konkreten
Konfigurationen an. Erfordernisse erfillt.
R (185,
\\/,
Module mit Massgeschneiderte
vorkonstruierten achsen maschine
Die Serien ONA IRIS Den Kunden kann eine
verwenden vorkonstruierte maBgeschneiderte
Module, was die Maschine zum gleichen
erforderliche Zeit fur Preis und mit derselben
die Maschinenmontage Lieferfrist geboten
reduziert. werden, wie bei einer

Standardmaschine.
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HOHERE PR_ODUK\-\'IVITAT G MIERTE " §PAhSAMER L .'r_ - y KOSTENEINSPARUNG BEIM FILTER
DURCH SRESSES UNGEN. ' LOGISIEE OKOLOG'SCHER g : 7 6 Filterkartuschen 30 Euro / EH
. { - . J f Stundensatz beim Elektroerodieren 25 Euro / EH
Ein effizienter Generator fuhgt zu hoherer Kompakte Maschip@nbauWeise fir optimale 1 Ein Dauerfilter bietet viele Vorteile. Be Lohnkosten 95 Euro / EH
¢ Produktivitat. :IEnergieeffizienz verbessert die Flachennutzung in der Werkshalle. Einsparungen . - ONA setzen wir auf Recycliné und die Lebensdauer der Kartuschen 150/200
Leistungsfahigkeit. Dank Elektrodeneinsparung bei Transport und Verpackung, kleinerer CO optimale Trennung von Ruckstanden: J Betriebsstunden
(ZERO WEAR) setzen wir zudem, auf die FuBabdfuck bei Fertigung und Lebenszyy‘lluszeit. \
Optimierung der Wechseleinrichtungen bzw. ;" i | Trennung von Riicksténden. - ' FILTERKOSTEN GESAMT
Roboter. | / Ausgezeichnete Filterung. ' Zeit fur Kartuschenwechsel 0.5h
A | Igl 'Einsparupgf Keine Filterkartuschen als Calicac = gt
3 , ’ Verbrapéﬁsmaterial eingesetzt, Maschinenstopp: 0,5 h x 25 Euro 12.5 Euro
. i ;; Lage(kapazitét al'.lf_n"t;II reduIer” Lohnkosten: 0,5 h x 25 Euro 12.5 Euro
@NSDAUER , ' 7 ohl fir neue als auch fiir geb'rguchte ﬁ\]EQSwOTg—?SL—E(%O/QOO h) G
30 ‘ - 1 : | Kartuschen. "
_ { _ RIYA
DAUERHAFTE, - 4 A / Selbstre ngssyste/ly’fﬂr den y Das ONA Filtersystgm erlaubt eine jahrliche Einsparung
ZUVERLASSIGE _ . ; Dauerlauf der A e ohne Zwischenhalt. (50 Wochen) von mindestens € 5.125.
: g ™ / Maximale Wirtschaf eit. 10.000
/ : P J‘t ' Arbeitsstunden gar’eintiert eine Kosten /
i eue Generation der ONA IRIS Baureihe ist - \ 7 : ’
/ Pl : fir Instandhaltung. e
: ert robust und zuverlassig, denn das '
Maschinen aus. Robustes-Desién .
i ,e//f:sfﬂhrung sind der Garant -
far e}ﬁe lange L dauer der Maschine.
/ :
F 4
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TECHNISCHE DATEN ONA RIS4 ONA IRISE ONA IRIS6+ ONA IRISE ACM
MASCHINE Einheiten

X-Achse mm 600 1000 1000 1000
Verfahrweg Y-Achse mm 400 600 800 750
Verfahrweg Z-Achse mm 400 500 500 650

Weg C-Achse ° 360 360 360 360
Qf@%f‘:gﬁssgermoge” Positionierung rom 0.0001 0.0001 0.0001 0.0001
Auflésungsvermogen Positionierung o 0.001 0.001 0.001 0.001
C-Achse

Max. Verfahrgeschwindigkeit X/Y-Achse mm/min 6000 3000 3000 3000
Max. Verfahrgeschwindigkeit Z-Achse mm/min 18000

ARBEITSTANK

Zugang Aufklappbarer Tank Klappbar Klappbar Klappbar
Abmessungen Tank mm 1070 x 770 x 450 17OOgO1OOOOX 1700(;(01()200)( 17OO7XO1O3OOX
Abmessungen Tisch mm 800 x 600 1200 x 800 1200 x 800 1200 x 1000
Ma_x. Abstand Kopfstlick Ohne C-Achse  mm 675 800 800 1000

" isen Mit C-Achse mm 635 760 760 970
Max. Hohe Dielektrikum mm 420 565 565 650
Max. Hohe Werksttck mm 370 515 515 600
Tragfahigkeit Tisch kg 1500 4000 4000 5000
Max. Gewicht Elektrode (**) kg 100 300 (***) 300 (***) 300 (***)
Max. Gewicht Elektrode mit C-Achse kg 50 50 50 50
Zulassiges Gewicht am kg 50/10 50/10 50/10 100/10

Elektrodenwechsler (****)

Linearer Elektrodenwechsler fir 9 und 18 Positionen.
Rotierender Elektrodenwechsler fiir 20 und 40 Positionen.

Kihlung Dielektrikum.
Spannungsstabilisator am Eingang.
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TECHNISCHE DATEN ONA [RIS4 ONA [RIS6 ONA IRIS6+ ONA IRIS6 AOM
GENERATOR Einheiten
Stromstarke Amp 1001200400 1001200400 1001200400 1001200400
Stromstarke programmierbar Amp Von 0 bis 400 A, in Zehntel Ampere
Zindspannung V Zwischen 40 und 250
Max. Abtragleistung bei Kupfer mm?3/min 550 550 550 550
Max. Abtragleistung bei Graphit mm?3/min 660 660 660 660
VolumenverschleiB bei Kupfer % <0.10% <0.10% <0.10% <0.10%
VolumenverschleiB bei Graphit % <0.05% <0.05% <0.05% <0.05%
Besseres Oberflachenfinish (um) Ra 0.08-0.1 0.08-0.1 0,08-01 0.08-0.1
CNC
Bildschirm 21" TFT Farbbildschirm
Min. programmier- und steuerbarer Schritte 0.00017 mm/0.001°
Max. programmierbares MafR +9999.999 mm
Speicherkapazitat 16GB RAM
Fernbedienung Standard
FILTEREINHEIT
Filtersystem Langlebiger 6kologischer Filter
Filterkapazitat Tum Tum Tum Tum
Wechsel der Filterelemente >10000 horas >10000 horas >10000 horas >10000 horas
Reinigung Automatisch Automatisch Automatisch Automatisch
Reinigung Kopf (Druck, intermittierend) programmierbar von 1 bis 31

Tank (Druck, Ansaugung, intermittierend) programmierbar von 1 bis 31
ALLGEMEINE DATEN
Gesamtgewicht Kg 4900 7400 7400 8400
Max. Héhe mm 2850 2930 2930 3460
Abmessungen Grundriss mm 2270 x 2800 3300x 3370 3500 x 3800 3000 x 4535
Max. Nennleistung (*****) KVA 14/20.9 14.4/20.9 14.4/20.9 14.4/209

**) Uber Elektrodentragerplatte.

(
(***) Option 400 kg.

(

(*****) 100/200 Amp. mittlerer Spannung.

****) Gesamtbelastung / max. Einheitsgewicht am Linearwechsler.

Da wir unsere Maschinen laufend technologisch und konstruktiv iberarbeiten, behélt sich ONA ELECTROEROSION vor, die technischen Daten in diesem Katalog

ohne Vorankindigung zu éndern.
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TECHNISCHE DATEN ONA RIS 7/T7 ONA RIS 8/T8 ONAIRISS/TS  ONAIRIS 10/T10
MASCHINE Einheiten
X-Achse mm 1500 (830) 2000 (1200) 2000 (1200) 3000 (2000)
Verfahrweg Y-Achse mm 750/1000 750/1000 1200 1000/1500
Verfahrweg Z-Achse mm 650/800 650/800 800 800/1000
Weg C-Achse ° 360 360 360 360
oo rasvermogen Fosttioniering 0.0001 0.0001 0.0001 0.0001
é?ﬂgﬁgggsvermogen Positionierung o 0,001 0,001 0.001 0,007
Max. Verfahrgeschwindigkeit X/Y-Achse mm/min 3000 3000
Max. Verfahrgeschwindigkeit Z-Achse ~ mm/min 18000 18000
ARBEITSTANK
Zugang Klappbar Klappbar Klappbar Klappbar
Abmessungen Tank mm  2300x 1500 x 10002800 x 1500 x 10002800 x 1700 x 10004000 x 2000 x 1250
Abmessungen Tisch mm 1700 x 1000 2200 x 1000 2200 x 1200 3200 x 1600
Max. Abstand Ohne C-Achse  mm 1200 1200 1200 1500
Kopfstuck - Tisch

Mit C-Achse mm 1170 1170 1170 1470
Max. Hohe Dielektrikum mm 950 950 950 1180
Max. Hohe Werkstlck mm 900 900 900 1130
Tragféhigkeit Tisch kg 15000 20000 20000 25000
Max. Gewicht Elektrode (**) kg 300 300 300 300
Max. Gewicht Elektrode mit C-Achse kg 50 50 50 50
Zulassiges Gewicht am kg 100110 100110 100110 100110

Elektrodenwechsler (****)

Linearer Elektrodenwechsler fiir 11 und 44 Positionen.
Rotierender Elektrodenwechsler fir 40 Positionen.

Wechsler fiir groBe Elektroden bis zu einem Gewicht von 50 kg. Kiihlung Dielektrikum.

Spannungsstabilisator am Eingang.
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TECHNISCHE DATEN ONA RIS 7/T7 ONA IRIS 8/T8 ONARISS/T9  ONAIRIS10/T10
GENERATOR Einheiten

Stromstéarke Amp 100/200/400 100/200/400 100/200/400 100/200/400
Stromstarke programmierbar Amp Von 0 bis 400 A, in Zehntel Ampere

Zindspannung V Zwischen 40 und 250

Max. Abtragleistung bei Kupfer mm?3/min 550 550 550 550
Max. Abtragleistung bei Graphit mm?3/min 660 660 660 660
Volumenverschlei3 bei Kupfer % <0.10% <0.10% <0.10% <0.10%
Volumenverschlei bei Graphit % <0.05% <0.05% <0.05% <0.05%
CNC

Bildschirm 21" TFT Farbbildschirm

Min. programmier- und steuerbarer Schritte 0.0001 mm /0.001°

Max. programmierbares MafB +9999.999 mm

Speicherkapazitat 16GB RAM

Fernbedienung Standard

FILTEREINHEIT

Filtersystem Langlebiger 6kologischer Filter

Filterkapazitat Tum 1Tum Tum Tum

Wechsel der Filterelemente >10000 horas >10000 horas >10000 horas >10000 horas

Reinigung Automatisch Automatisch Automatisch Automatisch
Reinigung Kopf (Druck, intermittierend) Programmierbar von 1 bis 31

Tank (Druck, Ansaugung, intermittierend) Programmierbar von 1 bis 31
ALLGEMEINE DATEN
Gesamtgewicht Kg 13800 16000 18500 22500
Max. Héhe mm 3585 3585 3585 4120
Abmessungen Grundriss mm 3860 x 4525 4440 x 4725 4440 x 5400 6640 x 5800
Max. Nennleistung (*****) KVA 14.4/209 14.4/20.9 14.4/20.9 26.3/29.3

(*) Fragen Sie alle verfugbaren Konfigurationen an. Die genannten Daten beziehen sich auf die jeweils groRte Maschine der Modellreihe.

(**) Uber Elektrodentragerplatte.

(**) Option 400 kg.

(****) Gesamtbelastung / max. Einheitsgewicht am Linearwechsler.

(*****) 100/200 Amp. mittlerer Spannung.

Da wir unsere Maschinen laufend technologisch und konstruktiv tiberarbeiten, behalt sich ONA ELECTROEROSION vor, die technischen Daten in diesem Katalog
ohne Voranklndigung zu andern.
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Jederzeit und
uberall weltweit.

AA EDM Corp. (USA)
ONA Konzernunternehmen

. ONA EDM USA Corp. (USA)
ONA Konzernunternehmen

ONA Electroerosion, S.A. - Durango - (Spanien)
Central

Samylabs S.L. - Durango - (Spanien)
ONA Konzernunternehmen

Einnek Ingenieria Eléctrica S.L. - Durango - (Spanien)
ONA Konzernunternehmen

Addilan Fabricacién Aditiva, S.L. (Spanien)
ONA Konzernunternehmen

ONA Electro-erosion, S.A.R.L. (Frankreich)
_ONA Konzernunternehmen

ONA Electro-erosion, S.A. (Deutschland)
ONA Konzernunternehmen ONA EDM Machine Tool

: (Shenzhen) Co. Ltd.(China)
ONA Konzernunternehmen

) ) : :

ONA Electroerosion (Russland)
ONA Konzernunternehmen

ONA Elettroerosione, S.R.L. (Italien)
ONA Konzernunternehmen

ONA Electro-erosion, LDA. (Portugal)
ONA Konzernunternehmen
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ONA ELECTROEROSION
(central)

Eguzkitza, 1

48200 Durango
Spanien

\ ona@onaedm.com

ONA EDM GERMANY

Theodor-Heuss-StraBe S
89340 Leipheim

Deutschland

\ serviceanfrage@onaedm.com

ONAEDM USA, INC.

7455 Newman Blvd

Dexter, Mi. 48130

USA

\ service@onaedmusa.com
\ onausa@aonaedm.com

ONA ELECTRO-EROSION,
FRANCE

810 avenue Georges Sand
42350 La Talaudiere
Frankreich

\ onafrance@onaedm.com

(+34) 946 200 800

ONA ELETTROEROSIONE S.R.L

Via M. D'’Antona 59/671
10040 Rivalta di Torino (TO)
[talien

\ onaitalis@onaedm.com

ONA EDM Machine Tool
(Shenzhen) Co. Ltd.

Room 108B, Building 8, Phase
I, Nanshan Yungu Innovation
Industrial Park,

Nanshan District, Shenzhen
Guangdong 518000

China

\ onachina@onaedm.com

ona@onaedm.com

\ www.onaedm.com
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ONA ELECTRO-EROSION, LDA.

C. Emp. Vilar do Pinheiro

Via José Regio (EN 13)
Fracgdo 1- N° 388
4485-860 Vilar do Pinheiro
Portugal

\ onaportugal@onaedm.com

000 ONAELECTROEROSION

125080, Moscow , Volokolamskoye
shaosse, 2, floor 24, premises 1, room 1
Russland

\ orussia@onaedm.com
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